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DISPOSITIF D'EJECTION POUR MOULE AVEC INJECTION DE RESINE. 

tDispositif d' ejection pour rnoule (2) avec Injection de 
ie, notamment de tres faible viscosite, comportant au 
moins un ejecteur (1) destine a coullsser de maniere rever- 
sible a I'interieur d'un trou du moule (2), d'une position ren- 
tree, dans laquelle I'extremite de I'ejecteur (1) est 
affleurante avec la surface inteneure du moule, a une posi- 
tion sortie, dans laquelle I'extremite de I'ejecteur (1) fait 
saillle a I'interieur du moule, caractense* en ce que ledit ejec- 
teur (1) comporte une bague (4) disposee a proximlte de 
I'extremite" de I'ejecteur (1), le diametre exterieur de ladite 
bague etant tegerement superieur au diametre du trou de 
facon a assurer I'etancheite dudit ejecteur (1). 





PISPOSITIF REJECTION POUR MQULE AVEC 
INJECTION RESINE 



La presente invention se rapporte a un dispositif dejection pour 
moule avec injection de resine, notamment de resine thermodurcissable 
utilisee pour le renfort de materiaux tels que des fibres ou du tissu, et plus 
particulierement a un dispositif d' ejection permettant 1'utilisation de resine 
de tres faible viscosite sans risque de blocage du dispositif. 

Classiquement, les dispositifs d' ejection utilises dans les 
moules traditionneis component une plaque dejection mobile entre deux 
positions, au moyen d'un actionneur de type venn, la plaque d'ejection 
portant un certain nombre d* ejecteurs, qui en position fermee du moule, 
participent par Tune de leurs extremites a la delimitation de la surface de 
moulage. Au cours de rejection de la piece moulee, ces ejecteurs sont 
deplaces au moyen de la plaque d'ejection et font saillie de la surface de la 
cavite du moulage en exercant une pression sur la piece moulee qu'ils 
contraignent ainsi a s'ecarter du reste de la surface de la cavite de moulage 
delimitee par Tune des parties du moule. 

Toutefois, ces ejecteurs qui sont genSralement constitues d*une 
tige cylindrique coulissant a Tinterieur d'un trou ajustd du moule presentent 
Hnconvenient de rester bloques dans le moule lorsque Ton injecte a 
Tinterieur du moule une resine thermodurcissable de tres faible viscosite. En 
effet, dans de tels cas le jeu separant Tejecteur de son trou de guidage, qui 
est necessaire pour autoriser le coulissement de Fejecteur, est alors suffisant 
pour laisser passer de la resine a Tinterieur du trou de guidage, cette derniere 
venant bloquer Tejecteur lors de son durcissement. Le dispositif d' ejection 
est alors inutilisable et il est necessaire de demonter l'ensemble du dispositif 
d'ejection pour effectuer son nettoyage ce qui conduit a un cout d'entretien 
et a un temps d* immobilisation du moule non acceptable. 
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Le but de la presente invention est done de proposer un 
dispositif d* ejection pour rnoule avec injection de resine qui fonctionne 
durablement merae Iors de l 1 injection dans le moule de resine de tres faible 
viscosity et dont les ejecteurs puissent le cas echeant etre rapidement 
5 remplaces tout en etant simple et economique a realiser. 

L'invention a pour objet un dispositif d'ejection pour moule avec 
injection de resine, notamment de tres faible viscosite, comportant au moins 
un ejecteur destine a coulisser de maniere reversible a Finterieur d*un trou 
10 du moule, d'une position rentree, dans laquelle Pextremite de I'ejecteur est 

affleurante avec la surface interieure du moule, a une position sortie, dans 
laquelle rextremite de 1* ejecteur fait saillie a rinterieur du moule. 

Selon 1'invention, le dispositif d'ejection est caracterise en ce 
15 que r ejecteur comporte une bague, disposee a proximite de 1'extremite de 

V ejecteur, dont le diametre exterieur est Iegerement superieur au diametre 
du trou de facon a assurer Tetancheite de Tejecteur. 

Selon une caracteristique du dispositif d'ejection, la bague est en 
20 matiere elastique et possede une forme exterieure tronconique dont 

1'extremite a proximite de la surface interieure du moule presente un 
diametre exteneur Iegerement superieur au diametre du trou, 1'autre 
extremite" pr£sentant un diametre exterieur Iegerement inferieur au diametre 
du trou, 

25 

Selon une autre caracteristique, la bague s'etend, selon l'axe 
longitudinal de l'ejecteur, sux une longueur suffisante de maniere a ce que, 
en position ejecteur sorti, une partie de la bague d'etancheite reste inserde a 
rinterieur du trou. 

30 

Selon une autre caracteristique du dispositif d'ejection objet de 
Tinvention, l'ejecteur comporte un corps relie a un actionneur de type venn 
et une tete amovible formant 1'extremite de l'ejecteur et servant de support a 
la bague d'etancheite. 
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Selon encore une autre caracteristique, la tete comporte line tige 
de liaison la reliant au corps de Pejecteur, la bague d'etancheite etant 
interposee entre la tete et le corps et comportant un alesage permettant le 
passage de la tige de liaison. 

5 

Selon encore une autre caracteristique du dispositif dejection 
objet de ['invention, la tete est constitute d'un disque possedant un diametre 
ajuste au diametre du trou, le disque se prolongeant par une tige cylindrique 
de diametre reduit dont Pextremite est reliee au corps de Pejecteur, la tige 
10 cylindrique supportant la bague d'etancheite. 

Selon encore une autre caracteristique du dispositif d' ejection 
objet de Pinvention, Pextremite de la tige de liaison s'insere dans un trou du 
corps et est solidarisee a ce dernier par un axe transversal traversant le corps 
15 et la tige. 

Selon encore une autre caracteristique du dispositif dejection 
objet de Pinvention, le corps est une tige cylindrique de diametre legerement 
inferieur au diametre du trou. 

20 

Selon encore une autre caracteristique du dispositif d 1 ejection 
objet de Pinvention, Pejecteur peut etre amen£ dans une position, dite de 
maintenance, dans laquelle le corps depasse legerement a Pinterieur de la 
caviti du moule de maniere a permettre facilement Pacces a Paxe raccordant 
25 le corps de Pejecteur a la tete. 

On comprendra mieux les buts, aspects et avantages de la 
presente invention, d'apres la description donnee ci-apres d'un mode de 
realisation de Tinvention, presente 4 titre d'exemple non limitatif, en se 
30 referant aux dessins annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est une section axiale partielle du dispositif 
d'ejection selon Pinvention Iorsque Pejecteur est en position rentr6e ; 
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- la figure 2 est une vue similaire a ta figure 1 lorsque 
1' ejecteur est en position sortie ; 

- la figure 3 est une section suivant la ligne IH-HE de la figure 

5 I; 

- la figure 4 est une vue en section de la bague d'etancheite 
representee seule. 

10 La figure 1 represente un ejecteur 1 appartenant a un dispositif 

d'ejection conforme a 1* invention. Comme on peut le voir sur cette figure, 
I' ejecteur 1 comporte un corps 3, en forme de tige cylindrique disposed a 
rinterieur d'un alesage 2a realise dans la paroi d'un moule 2. L'extremite 
inferieure du corps 3 de rejecteur 1 est reliee, de maniere connue en soi, a 

15 une plaque d'ejection mobile, non representee sur les figures, cette derniere 

pouvant etre deplacee verticalement au moyen d'un actionneur de type 
verin. L'extremite superieure du corps 3 est munie d'un trou de diametre 
reduit formant un logement 3a destine a recevoir l'extremite d'une tete 5 
amovible. 

20 

La t£te 5, realisee en acier, comporte une tige 5a de liaison dont 
une extrernite s'insere partiellement dans le logement 3a, I'autre extrernite 
de la tige 5a se prolongeant par un disque 5b presentant un diametre ajuste 
au diametre de 1* alesage 2a et comportant une extrernite epousant la forme 

25 de la surface de moulage en venant en affleurement avec la surface 

interieure du moule 2. La tete 5 comporte Sgalement une bague 4 en matiere 
elastique venant recouvrir partiellement la tige 5a de liaison et s'interposant 
entre le disque 5b de la tete 5 et le corps 3 de rejecteur 1. Avantageusement, 
le disque 5b est d'epaisseur reduite de maniere 4 ce que ta bague 4 soit au 

30 plus pres de la partie moulante. 

La bague 4, representee seule sur la figure 4, est munie^ d'un 
alesage axial dont le diametre est Iegerement supeneur au diametre exteri elu- 
de la tige 5a de liaison, afin de permettre la mise en place aisee de la bague 4 
35 sur la tige 5a. La bague 4 possede une forme exterieure tronconique avec 
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une extremite au contact du disque 5b presentant un diametre exterieur 
legerement superieur au diametre de l'alesage 2a et une extremite au contact 
du corps 3 presentant un diametre exterieur egal ou legerement inferieur au 
diametre de l'alesage 2a. 

5 

Conformement aux figures I et 3, la tete 5 est fixee au corps 3 
de 1'ejecteur 1 au moyen d'un axe 6 traversant transversalement le corps 3 et 
la tige 5a de liaison. Pour ce faire, le corps 3 comporte localement deux 
meplats 3b disposes en regard et formant des logements de reception pour 
10 chacune des extremites de l'axe 6, l'axe 6 possedant une longueur 

legerement inferieure au diametre du corps 3 de 1'ejecteur 1 et comportant 
une premiere extremite munie d'une tete formant butee d'arret et une 
seconde extremite munie d'une gorge permettant la mise en place d'un 
circlips 8. 

15 

Le fonctionnement du dispositif d'ejection selon ^invention va 
maintenant etre decrit. 

Lors du moulage d'une piece, la plaque d' ejection est maintenue 
20 en position basse de facon a ce que T extremite de la tete 5 des ejecteurs 1 

soit maintenue affleurante avec la surface du moule 2. Les fibres Iongues ou 
les tissus destin6s a former les renforts de la piece, de type stratifiS ou 
composite, sont alors disposes dans le moule 2. 

25 La resine thermodurcissable est ensuite injectee dans le moule 2, 

cette derniere presentant avantageusement une tres faible viscosity de 
maniere a faciliter le remplissage rapide et complet du moule 2. Durant cette 
phase d'injection de la resine dans le moule 2, seule une infime quantite de 
resine peut s'introduire dans Tespace separant la tete 5 de Talesage 2a, la 

30 bague 4 empechant toute descente de resine au dela du disque 5b en 

realisant Tetancheite de Tejecteur 1 dans l'alesage 2a. 

Une fois la phase de moulage terminee, le moule 2 est ouvert et 
la plaque d'ejection est amenee dans une position d'ejection de maniere & ce 
35 que la tete 5 des ejecteurs 1 et une partie de la bague 4 fassent saillie dans le 
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moule 2, entrainant ainsi le decollement de la piece de la paroi du moule 2. 
Avantageusement, la course de la plaque d* ejection est adaptee de facon a ce 
qu'en position d'ejection ; la partie basse de la bague 4 des ejecteurs 1 soit 
maintenue a Pinterieur de P alesage 2a de maniere a faciliter le retour de la 
5 tete 5 a Pinterieur du moule 2. 

La quantite de resine pouvant s'introduire entre la tete 5a et 
P alesage 2a etant tres faible, du fait de la presence de la bague 4, P effort 
necessaire au decollement et au mouvement de la tete 5a de son alesage 2a, 

10 apres le durcissement de la resine, reste faible et peut etre realiser sans 

contrainte importante sur le dispositif d'ejection. Par ailleurs, la forme 
exterieure tronconique de !a bague 4 permet de maintenir une press ion 
importante d'etancheite, entre la bague 4 et la paroi de l'alesage 2a, au 
niveau de Pextremite superieure de la bague 4 sans engendrer d'efforts 

15 importants de frottement lors du coulissement de Pejecteur I. 

Une fois la piece stratifiee sortie du moule 2, la plaque 
d'ejection est ramen6e en position basse afin d'amener la tete 5 des ejecteurs 
I en affleurement avec la paroi du moule 2, la forme exterieure tronconique 
20 de la bague 4 participant alors au guidage de Pejecteur 1 dans son alesage 

2a. 

Le dispositif dejection selon T invention permet egalement le 
remplacement aise de la tete 5 ou de la bague 4 en cas d'usure de ces 

25 derniers. Pour ce faire, les ejecteurs 1 peuvent etre amenes, au moyen de la 

plaque d'ejection, dans une position extreme haute, dite de maintenance, 
dans laquelle le corps 3 de Pejecteur 1 depasse partiellement de la paroi du 
moule 2 de facon a permettre Tacces, par Tinterieur du moule 2, a Taxe 6 de 
liaison entre la tete 5 et la corps 3. La tete 5 peut alors etre facilement 

30 demontee, et la bague 4 remplacee, en retirant le circlips 8 et Taxe 6. 

Le dispositif d'ejection selon Tinvention permet ..done 
I'utilisation de resine thermodurcissable de tres faible viscosite dans les 
moules sans risque de blocage. Par ailleurs, il ofrre une maintenance aisee 
35 qui garantie des temps d'immobilisation minimum du moule. 
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Bien entendu, I'invention n'est nullement limitee au mode de 
realisation decrit et illustrd qui n'a ete donne qu'a titre d'exemple. 



8 



2791596 



REVINDICATIONS 



[1] Dispositif d* ejection pour moule (2) avec injection de rdsine, 

5 notamment de tres faible viscosite, comportant au moins un ejecteur (1) 

destine a coulisser de maniere reversible a I'interieur d'un trou (2a) du 
moule (2), d'une position rentree, dans Iaquelle 1'extr^mite de Tejecteur (1) 
est afileurante avec la surface interieure du moule, a une position sortie, 
dans Iaquelle F extremite de P ejecteur (1) fait saillie a I'interieur du moule, 
10 caracterise en ce que ledit ejecteur (I) comporte une bague (4) disposee a 

proximite de l'extr6mite de rejecteur (1), le diametre exterieur de ladite 
bague £tant legerernent superieur au diametre du trou (2a) de facon a assurer 
I'etancheitS dudit ejecteur (I). 

15 [2] Dispositif d'ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon la revendication 1, caracterise en ce que ladite bague (4) est en matiere 
elastique et possede une forme exterieure tronconique avec une extremite, a 
proximite de la surface interieure du moule, presentant un diametre exterieur 
legerernent superieur au diametre du trou (2a), l' autre extremite pr6sentant 

20 un diametre exterieur 6gal ou legerernent inferieur au diametre du trou (2a). 

[3] Dispositif d'ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon Tune quelconque des revendications 1 a 2 , caracterise en ce que ladite 
bague (4) s'etend, selon i'axe longitudinal de I'ejecteur (I), sur une longueur 
25 suffisante de maniere a ce que, en position ejecteur (I) sorti, une partie de la 

bague (4) reste ins6r6e a l'inteneur du trou (2a). 

[4] Dispositif d'ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon Tune quelconque des revendications 1 a 3 , caracterise en ce que ledit 
30 ejecteur (1) comporte un corps (3) relie a un actionneur de type venn et une 

tete (5) amovible fomiant Pextremite de I'ejecteur (I) et servant de support a 
la bague (4). 



35 



[5] Dispositif d'ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon la revendication pr^cedente, caracterise en ce que ladite tete (5) 
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comporte une tige de liaison (5a) la reliant au corps (3) de Pejecteur (1), la 
bague (4) etant interposee entre la tete (5) et le corps (3) et comportant un 
alesage permettant le passage de ladite tige de liaison (5a). 

5 [6] Dispositif d'ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon la revendication precedente, caracterise en ce que la tete (5) est 
constitute d'un disque (5b) possedant un diametre ajuste au diametre du trou 
(2a), ledit disque (5b) se prolongeant par une tige cylindrique (5a) de 
diametre reduit dont Textremite est reliee au corps (3) de I'ejecteur, ladite 

10 tige cylindrique (5a) supportant la bague d'etancheite (4). 

[7] Dispositif d ! ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon la revendication precedente, caracterise en ce que Textremite de ladite 
tige (5a) s'insere dans un trou du corps (3) et est solidarisee a ce dernier par 
15 un axe (6) transversal traversant le corps (3) et la tige (5a). 

[8] Dispositif d'ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon la revendication precedente, caracterise en ce que ledit corps (3) est 
une tige cylindrique de diametre legerement inferieur au diametre du trou 
20 (2a). 

[9] Dispositif d'ejection pour moule (2) avec injection de resine 

selon Tune quelconque des revendications 7 a 8, caracterise en ce que ledit 
ejecteur (1) peut etre amene dans une position, dite de maintenance, dans 
25 laquelle le corps (3) depasse legerement a Tinterieur de la cavite du moule 

(2) de maniere a permettre facilement Tacces a Taxe (6) raccordant le corps 

(3) a la tete (5). 
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